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1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Кран øаровоé ñо вñтроåннûм фèëüтром грубоé о÷èñтêè обúåäèнÿåт в 

ñåбå обû÷нûé øаровоé êран è Ó–обраçнûé фèëüтр грубоé о÷èñтêè, 

ñовмåùаÿ фунêöèè этèõ èçäåëèé. 

Òаêоé êран прèмåнÿåтñÿ в êа÷åñтвå çапорноé арматурû на трубо-

провоäаõ ñèñтåм пèтüåвого, õоçÿéñтвåнно-бûтового è промûøëåнного 

наçна÷åнèÿ, горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ, отопëåнèÿ, ñæатого воçäуõа, 

æèäêèõ угëåвоäороäов, а таêæå на тåõноëогè÷åñêèõ трубопровоäаõ, 

транñпортèруюùèõ æèäêоñтè нåагрåññèвнûå ê матåрèаëам êрана, а 

таêæå ñëуæèт äëÿ о÷èñтêè потоêа рабо÷åé ñрåäû от мåõанè÷åñêèõ 

прèмåñåé. 

Чаùå вñåго таêèå êранû уñтанавëèваютñÿ на ввоäå õоëоäноé è горÿ-

÷åé воäû в êвартèру.

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

2

м³/÷аñ

мêм

4,0 4,06,0 6,08,0 8,0

400

30

Пропуñêнаÿ ñпоñобноñтü
Kvs прè ∆p=1 бар

Ðаçмåр ÿ÷åéêè ñåтêè
(ñтåпåнü фèëüтраöèè)

A

B

Âåñ

C

Ñрåäнèé ñроê ñëуæбû

г

мм

мм

мм

273 450 650

87,5
43 46

80 8092 92

55

104 63

37 40,5
107 107

51,5

52,5

256 626434

ëåт

°Ñ

öèêëов

от –20 äо +120

30 000

Òåмпåратура рабо÷åé ñрåäû

Ñрåäнèé рåñурñ

«À» по ГÎÑÒ Ð 54808-2011Кëаññ гåрмåтè÷ноñтè çатвора

Номèнаëüноå (уñëовноå)
äавëåнèå PN

бар 20

Àртèêуë

Òèп ру÷êè

Номèнаëüнûé раçмåр

ру÷êа – рû÷аг ру÷êа – бабо÷êа

PF BYS

DN 15

½” ½”¾” ¾”

20 25 2515 20

G1

330 331 332 330W 331W 332W

1” 1”
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3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

Ðу÷êа – рû÷аг

Ðу÷êа – бабо÷êа

1 – êорпуñ
2 – футорêа êорпуñа
3 – ñåäåëüнûå êоëüöа øара
4 – øар
5 – øтоê
6 – ñаëüнèê øтоêа

7 – поäæèмнаÿ втуëêа
8 – ру÷êа (рû÷аг èëè бабо÷êа)
9 – гаéêа êрåпëåнèÿ ру÷êè
10 – фèëüтруюùèé эëåмåнт
11 – рåвèçèоннаÿ пробêа
12 – проêëаäêа пробêè

C

A

B
GGS
W

D
N

2 4 3 10

1112

16

7

9

8

5

C

A

B

GGS
W

D
N

2 4 3 10

1112

1
6

8

5

9

7
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Иçäåëèå ñоñтоèт èç øарового êрана è Ó-обраçного фèëüтра грубоé 

о÷èñтêè, ñмонтèрованнûõ в обùåм êорпуñå. Корпуñ (1) прåäñтавëÿåт 

ñобоé трубу ñ внутрåннåé прèñоåäèнèтåëüноé öèëèнäрè÷åñêоé рåçü-

боé ½” ñ оäного êонöа, внутрåннåé мåтрè÷åñêоé рåçüбоé äëÿ ввèн÷è-

ванèÿ футорêè (2) ñ äругого êонöа è äвумÿ отвоäамè: оäèн — поä øтоê 

êрана (5), äругоé — поä фèëüтруюùèé эëåмåнт (10).

 Ñоåäèнåнèå êорпуñа (1) è футорêè (2) вûпоëнåно ñ фèêñаöèåé 

поëèмåрнûм анаэробнûм êëååм, èмåюùèм WRAS-äопуñê (оäобрåн ê 

прèмåнåнèю прè êонтаêтå ñ пèтüåвоé воäоé). Корпуñ è футорêа 

èçготовëåнû èç ëатунè марêè CW617N (по åвропåéñêому ñтанäарту DIN 

EN 12165-2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59-2 (по ГÎÑÒ 15527-2004).

 Запорнûé мåõанèçм êрана прåäñтавëÿåт ñобоé ëатуннûé õромè-

рованнûé øар (4), прèвоäèмûé в äвèæåнèå вåртèêаëüнûм ëатуннûм 

øтоêом (5), è упëотнÿåмûé ñåäåëüнûмè êоëüöамè (3).

 Ñаëüнèê (6) ñ помоùüю ëатунноé рåçüбовоé поäæèмноé втуëêè (7) 

обåñпå÷èваåт гåрмåтè÷ноñтü øтоêа. Ñåäåëüнûå êоëüöа øара (3) è 

ñаëüнèê øтоêа (6) èçготовëåнû èç эëаñтè÷ного фторопëаñта повûøåн-

ноé тåмпåратурноé ñтоéêоñтè (поëèтåтрафторэтèëåн, PTFE). 

Штоê êрана нåвûäавëèваåмûé, таê êаê вñтавëåн èçнутрè êорпуñа 

(1) è èмååт огранè÷èтåëüнûé буртèê. Шар, øтоê è поäæèмнаÿ втуëêа 

вûпоëнåнû èç ëатунè марêè CW614N (по DIN EN 12165-2011), ñоотвåт-

ñтвуюùåé марêå ËÑ58-3 (по ГÎÑÒ 15527-2004), повåрõноñтè øара 

õромèрованû. 

На вûñтупаюùåм êонöå øтоêа прè помоùè гаéêè (9), 

èçготовëåнноé èç êонñтруêöèонноé ñтаëè S235JR по DIN EN 10025-2005 

(прèбëèçèтåëüнûé анаëог Ñт3ñп, ГÎÑÒ 535-2005) êрåпèтñÿ ру÷êа (8).

 Моäåëè PF BYS 330, PF BYS 331, PF BYS 332 èмåют нèêåëèрованную 

ру÷êу–рû÷аг ñ поëèмåрнûм поêрûтèåм PVC èç êонñтруêöèонноé ñтаëè 

S235JR по DIN EN 10025-2005, а моäåëè PF BYS 330W, PF BYS 331W, PF BYS 

332W — ру÷êу–бабо÷êу èç аëюмèнèÿ ñ ëаêоêраñо÷нûм поêрûтèåм 

(по DIN EN 1676-2010, ГÎÑÒ 4784-97). Îбå ру÷êè èмåют ñпåöèаëüноå 

пëомбèрово÷ноå отвåрñтèå. 
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Â боêовом отвоäå êорпуñа (1), наõоäÿùåмñÿ поä угëом 45° ê оñè, 

раñпоëоæåн фèëüтруюùèé эëåмåнт (10), прåäñтавëÿюùèé ñобоé 

ñварåнную в формå öèëèнäра ñåтêу èç нåрæавåюùåé ñтаëè марêè 

AISI 304 по DIN EN 10088-2005 (анаëог 08Õ18Н10 по ГÎÑÒ 5632-72).

 Ðåвèçèоннаÿ пробêа (11) èçготовëåна èç ëатунè марêè CW617N 

(по DIN EN 12165-2011), она фèêñèруåт фèëüтруюùую ñåтêу è гåрмå-

тè÷но çагëуøаåт отвоä. Гåрмåтèçаöèÿ обåñпå÷èваåтñÿ çа ñ÷åт про-

êëаäêè (12), вûпоëнåнноé èç фèбрû марêè 3110 по DIN 7737. 

Âñå трубнûå öèëèнäрè÷åñêèå рåçüбû ñоотвåтñтвуют ГÎÑÒ 6357-81 

(ISO 228-1:2000, DIN 259), а вñå мåтрè÷åñêèå рåçüбû — ГÎÑÒ 8724-2002 

(ISO 261:1998).

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Пåрåêрûтèå потоêа оñуùåñтвëÿåтñÿ поворотом ру÷êè на 90° по 

÷аñовоé ñтрåëêå.

5. Óêаçанèÿ по монтаæу

Кран øаровоé ñо вñтроåннûм фèëüтром грубоé о÷èñтêè моæåт 

уñтанавëèватüñÿ êаê в горèçонтаëüном, таê è в вåртèêаëüном поëо-

æåнèè, но прè этом рåвèçèоннаÿ пробêа äоëæна бûтü внèçу, а направ-

ëåнèå потоêа рабо÷åé ñрåäû äоëæно ñовпаäатü ñо ñтрåëêоé на êорпуñå. 

Еñëè потоê направëåн ñнèçу — ввåрõ, то äëÿ уñтановêè фèëüтра 

нåобõоäèмо прåäуñмотрåтü горèçонтаëüнûé у÷аñтоê трубопровоäа.

Пåрåä уñтановêоé êрана трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от 

рæав÷èнû, грÿçè, оêаëèнû, пåñêа è äругèõ поñтороннèõ ÷аñтèö, вëèÿ-

юùèõ на работоñпоñобноñтü èçäåëèÿ. 
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Кран нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, 

ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü 

патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). Прè нåобõоäèмоñтè 

äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå 

нагруçêу на èçäåëèå от трубопровоäа (ГÎÑÒ Ð 53672-2009). 

Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна прåвûøатü 

3 мм прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé мåтр 

(ÑНèП 3.05.01-85, п.2.8). Кран äоëæåн уñтанавëèватüñÿ таêèм обраçом, 

÷тобû бûë обåñпå÷åн ñвобоäнûé äоñтуп ê çапорноé ру÷êå. 

Иçäåëèå äоëæно бûтü наäåæно çаêрåпëåно на трубопровоäå, тå÷ü 

рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé ÷аñтè нå äопуñêаåтñÿ. Ðåçüбовûå 

ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в êа÷åñтвå 

поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ–ëåнтû (PTFE — 

поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé матåрèаë), 

поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. Прè этом нåобõоäèмо 

ñëåäèтü, ÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå попаäаëè в çапорнûé 

мåõанèçм øарового êрана. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 

Горèçонтаëüнаÿ уñтановêа êрана

Âåртèêаëüнаÿ уñтановêа êрана
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Поñëå монтаæа уçëû ñанèтарно-тåõнè÷åñêèõ ñèñтåм äоëæнû бûтü 

èñпûтанû на гåрмåтè÷ноñтü. Иõ нåобõоäèмо поäвåргнутü èñпûтанèю 

гèäроñтатè÷åñêèм (гèäравëè÷åñêèм) èëè пуçûрüêовûм (пнåвматè-

÷åñêèм) мåтоäом в ñоотвåтñтвèè ñ ГÎÑÒ 25136-82 è ГÎÑÒ 24054-80.

6. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Кран øаровоé ñ вñтроåннûм фèëüтром грубоé о÷èñтêè äоëæåн 

эêñпëуатèроватüñÿ бåç прåвûøåнèÿ äавëåнèÿ è тåмпåратурû, 

прèвåä¸ннûõ  в  табëèöå  тåõнè÷åñêèõ  õараêтåрèñтèê. 

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè 

отñутñтвèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå. Даéтå оборуäованèю оñтûтü äо тåмпå-

ратурû оêруæаюùåго воçäуõа. 

Нå äопуñêаåтñÿ эêñпëуатèроватü èçäåëèå ñ оñëабëåнноé гаéêоé 

êрåпëåнèÿ ру÷êè, в рåçуëüтатå ÷åго моæåт прèéтè в нåгоäноñтü 

õвоñтовèê øтоêа. 

Нå рåêомåнäуåтñÿ èñпоëüçованèå êрана äëÿ работû в ñрåäаõ, 

ñоäåрæаùèõ абраçèвнûå êомпонåнтû. Â этом ñëу÷аå ñроê ñëуæбû 

моæåт бûтü ñоêраùåн. Поэтому, прè èñпоëüçованèè êрана в ñèñтåмаõ по 

пåрåмåùåнèю ñрåäû ñ вûñоêèм ñоäåрæанèåм мåõанè÷åñêèõ прèмåñåé, 

рåêомåнäуåтñÿ рåгуëÿрно провоäèтü èнñпåêöèю è о÷èñтêу фèëüтра, о 

нåобõоäèмоñтè êотороé моæåт ñвèäåтåëüñтвоватü паäåнèå äавëåнèÿ 

на фèëüтрå боëåå 0,5 бар. 

Дëÿ про÷èñтêè фèëüтра нåобõоäèмо пåрåêрûтü вõоäноé çапорнûé 

øаровоé êран, опороæнèтü у÷аñтоê трубопровоäа ñ фèëüтром, поñëå 

÷åго отêрутèтü рåвèçèонную пробêу è про÷èñтèтü ñåтêу. Еñëè прè 

рåвèçèè фèëüтра бûëа поврåæäåна проêëаäêа пробêè, то åå ñëåäуåт 

çамåнèтü. 

Дëÿ нормаëüного фунêöèонèрованèÿ èçäåëèÿ в тå÷åнèå 

проäоëæèтåëüного врåмåнè рåêомåнäуåтñÿ профèëаêтè÷åñêè 

отêрûватü/çаêрûватü êран оäèн раç в мåñÿö. 
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Еñëè прè эêñпëуатаöèè êрана воçнèêëа нåбоëüøаÿ протå÷êа 

по øтоêу èç-поä ру÷êè, то нåобõоäèмо ñнÿтü ру÷êу è поäтÿнутü 

поäæèмную втуëêу ñаëüнèêового упëотнèтåëÿ äо прåêраùåнèÿ тå÷è.

7. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150 раçä.10.

8. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå êрана øарового ñо вñтро-
®åннûм фèëüтром грубоé о÷èñтêè PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам 

è трåбованèÿм бåçопаñноñтè прè уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè 

правèë èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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