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КÐÀН ШÀÐÎÂÎЙ «MINI»

ÒЕÕНИЧЕÑКИЙ ПÀÑПÎÐÒ ИЗДЕËИЯ

Àртèêуëû: PF BMV 351, PF BMV 352, PF BMV 353, 
PF BMV 352.10, PF BMV 353.10



1. Наçна÷åнèå è обëаñтü прèмåнåнèÿ

Кран øаровоé прèмåнÿåтñÿ в êа÷åñтвå çапорноé арматурû на трубо-

провоäаõ ñèñтåм пèтüåвого, õоçÿéñтвåнно-бûтового è промûøëåнного 

наçна÷åнèÿ, горÿ÷åго воäоñнабæåнèÿ, отопëåнèÿ, ñæатого воçäуõа, 

æèäêèõ угëåвоäороäов, а таêæå на тåõноëогè÷åñêèõ трубопровоäаõ, 

транñпортèруюùèõ æèäêèå ñрåäû нåагрåññèвнûå ê матåрèаëам èçäåëèÿ: 

воäа, раñтворû на оñновå гëèêоëÿ. 

Маêñèмаëüноå ñоäåрæанèå гëèêоëÿ äо 50%. Кран øаровоé поëу-

проõоäноé «MINI» бëагоäарÿ ñвоèм êомпаêтнûм раçмåрам моæåт уñта-

навëèватüñÿ в мåñтаõ, гäå нåвоçмоæно уñтановèтü ñтанäартнûé øаровоé 

êран (прè поäêëю÷åнèè бûтовоé тåõнèêè, на êоëëåêторнûõ ñèñтåмаõ в 

êоëëåêторнûõ øêафаõ).

2. Òåõнè÷åñêèå õараêтåрèñтèêè

2

Àртèêуë PF BMV 351

15

½’’ 3/8’’

10

г/г г/ø г/øø/ø ø/ø

352 353 353.10352.10

Òèп прèñоåäèнèтåëüноé рåçüбû

Номèнаëüнûé раçмåр

Кëаññ гåрмåтè÷ноñтè çатвора

DN

G

«A» по ГÎÑÒ Ð 54808-2011

Маêñèмаëüноå рабо÷åå äавëåнèå бар 10

100

50

20

29

–10
Мèнèмаëüнаÿ тåмпåратура

рабо÷åé ñрåäû °C

°C

°C

Маêñèмаëüнаÿ тåмпåратура 
рабо÷åé ñрåäû

Маêñèмаëüнаÿ тåмпåратура
оêруæаюùåé ñрåäû

A

B

C

Âåñ

Ñрåäнèé ñроê ñëуæбû

г

мм

мм

мм

ëåт

46 44 47 42 44

25

23

117 102 101 78 81
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1 – êорпуñ

2.1 – втуëêа рåçüбоваÿ

3 – øар

4 – øтоê

5 – ñåäåëüнûå êоëüöа øара

6 – упëотнèтåëüнûå êоëüöа øтоêа

7 – ру÷êа 

8 – вèнт ñтопорнûé

3. Конñтруêöèÿ è прèмåнÿåмûå матåрèаëû

Кран øаровоé «MINI» г/ø

8

7

4

6

3

152.1

C

B

A
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1 – êорпуñ

2.2 – футорêа рåçüбоваÿ

3 – øар

4 – øтоê

5 – ñåäåëüнûå êоëüöа øара

6 – упëотнèтåëüнûå êоëüöа øтоêа

7 – ру÷êа 

8 – вèнт ñтопорнûé

Кран øаровоé «MINI» ø/ø

C

B

A

8

7

4

6

3

152.2
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Кран øаровоé поëупроõоäноé «MINI» ñоñтоèт èç êорпуñа (1), 

рåçüбовоé втуëêè (2.1) (êранû тèпа г/г è г/ø) èëè рåçüбовоé футорêè 

(2.2) (êранû тèпа ø/ø), øара (3), øтоêа (4) è ру÷êè (7). 

Корпуñ èçäåëèÿ èçготовëåн èç ëатунè марêè CW617N (по åвропåé-

ñêому ñтанäарту DIN EN 12165–2011), ñоотвåтñтвуюùåé марêå ËÑ59–2 

(по ГÎÑÒ 15527–2004) ñ õромèрованèåм повåрõноñтåé. Îн èмååт 

отвåрñтèå поä øтоê è поñаäо÷ноå мåñто äëÿ ñåäåëüного êоëüöа (5).

 Запорнûм эëåмåнтом êрана ñëуæèт ëатуннûé õромèрованнûé 

øар (3), упëотнÿåмûé ñåäåëüнûмè êоëüöамè (5), вûпоëнåннûмè èç 

эëаñтè÷ного тåфëона повûøåнноé тåмпåратурноé ñтоéêоñтè (поëè-

тåтрафторэтèëåн, PTFE). 

Шар прèвоäèтñÿ в äвèæåнèå øтоêом (4). Штоê êрана вñтавëåн 

èçнутрè êорпуñа (1) è èмååт огранè÷èтåëüнûé буртèê. Шар è øтоê 

вûпоëнåнû èç ëатунè марêè CW614N (по DIN EN 12165–2011), ñоотвåт-

ñтвуюùåé марêå ËÑ58–3 (по ГÎÑÒ 15527–2004), повåрõноñтè øара 

õромèрованû. 

Гåрмåтè÷ноñтü øтоêа обåñпå÷èваåтñÿ ñ помоùüю äвуõ упëотнè-

тåëüнûõ êоëåö (6), èçготовëåннûõ èç èçноñоñтоéêого бутаäèåн-

нèтрèëüного êау÷уêа (NBR). Корпуñ êрана тèпа г/г (моäåëü PF BMV 351) 

èмååт внутрåннèå öèëèнäрè÷åñêèå прèñоåäèнèтåëüнûå рåçüбû ½” ñ 

обåèõ ñторон, в боëåå äëèнную èç êоторûõ ввèн÷åна рåçüбоваÿ втуëêа 

(2.1). 

Âтуëêа èçготовëåна èç ëатунè марêè CW617N (по DIN EN 12165–

2011) è èмååт поñаäо÷ноå мåñто äëÿ ñåäåëüного êоëüöа (5) è øåñтè-

гранноå отвåрñтèå в öåнтрå. Îна ввèн÷èваåтñÿ в êорпуñ äо упора è 

çаæèмаåт õромèрованнûé øар (3) мåæäу äвуõ ñåäåëüнûõ êоëåö (5), 

обåñпå÷èваÿ гåрмåтè÷ноñтü çапорного мåõанèçма. 

Корпуñ êрана тèпа г/ø èмååт ñ оäноé ñторонû наруæную öèëèн-

äрè÷åñêую прèñоåäèнèтåëüную рåçüбу (½” — у моäåëè PF BMV 352; 

3/8” — у моäåëè PF BMV 352.10), а ñ äругоé ñторонû — внутрåннюю 

(½” — у моäåëè PF BMV 352; 3/8” — у моäåëè PF BMV 352.10), в êоторую 

таêæå ввèн÷åна рåçüбоваÿ втуëêа (2.1). 
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Корпуñ êрана тèпа ø/ø èмååт ñ оäноé ñторонû наруæную öèëèн-

äрè÷åñêую прèñоåäèнèтåëüную рåçüбу (½” — у моäåëè PF BMV 353; 

3/8” — у моäåëè PF BMV 353.10), а ñ äругоé ñторонû — внутрåннюю 

мåтрè÷åñêую рåçüбу äëÿ ввèн÷èванèÿ рåçüбовоé футорêè (2.2).

 Ôуторêа, êаê è êорпуñ, èçготовëåна èç ëатунè марêè CW617N 

(по DIN EN 12165–2011), ñ õромèрованèåм повåрõноñтåé è èмååт ñ 

оäноé ñторонû отвåтную наруæную мåтрè÷åñêую рåçüбу äëÿ ввèн÷è-

ванèÿ в êорпуñ, а ñ äругоé — наруæную öèëèнäрè÷åñêую прèñоåäè-

нèтåëüную рåçüбу (½” — у моäåëè PF BMV 353; 3/8” — у моäåëè PF BMV 

353.10), а таêæå øåñтèгранноå отвåрñтèå в öåнтрå. 

На вûñтупаюùåм êонöå øтоêа ñ помоùüю ñтопорного вèнта (8) 

çаêрåпëåна ру÷êа (7), вûпоëнåннаÿ èç аëюмèнèÿ (по DIN EN 1676–2010, 

ГÎÑÒ 4784–97). Âñå трубнûå öèëèнäрè÷åñêèå рåçüбû ñоотвåтñтвуют 

ГÎÑÒ 6357–81 (ISO 228–1:2000, DIN 259), а вñå мåтрè÷åñêèå рåçüбû — 

ГÎÑÒ 8724–2002 (ISO 261:1998).

Компанèÿ Profactor Armaturen оñтавëÿåт çа ñобоé право внåñåнèÿ в 

êонñтруêöèю èçмåнåнèé, нå прèвоäÿùèõ ê уõуäøåнèю тåõнè÷åñêèõ 

парамåтров èçäåëèÿ.

4. Прèнöèп работû

Пåрåêрûтèå потоêа оñуùåñтвëÿåтñÿ поворотом ру÷êè на 90° по 

÷аñовоé ñтрåëêå.

5. Óêаçанèÿ по монтаæу

Кран моæåт уñтанавëèватüñÿ в ëюбом монтаæном поëоæåнèè. 

Пåрåä уñтановêоé êрана трубопровоä äоëæåн бûтü о÷èùåн от 

рæав÷èнû, грÿçè, оêаëèнû, пåñêа è äругèõ поñтороннèõ ÷аñтèö, 

вëèÿюùèõ на работоñпоñобноñтü èçäåëèÿ. 

Ñèñтåмû отопëåнèÿ, тåпëоñнабæåнèÿ, горÿ÷åго è õоëоäного воäо-

ñнабæåнèÿ по оêон÷анèè èõ монтаæа äоëæнû бûтü промûтû воäоé äо 

вûõоäа åå бåç мåõанè÷åñêèõ вçвåñåé (ÑНèП 3.05.01–85). 
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Кран нå äоëæåн èñпûтûватü нагруçоê от трубопровоäа (èçгèб, 

ñæатèå, раñтÿæåнèå, êру÷åнèå, пåрåêоñû, вèбраöèÿ, нåñооñноñтü 

патрубêов, нåравномåрноñтü çатÿæêè êрåпåæа). 

Прè нåобõоäèмоñтè äоëæнû бûтü прåäуñмотрåнû опорû èëè 

êомпåнñаторû, ñнèæаюùèå нагруçêу на èçäåëèå от трубопровоäа (ГÎÑÒ 

Ð 53672–2009). Нåñооñноñтü ñоåäèнÿåмûõ трубопровоäов нå äоëæна 

прåвûøатü 3 мм прè äëèнå äо 1 м пëюñ 1 мм на êаæäûé поñëåäуюùèé 

мåтр (ÑНèП 3.05.01-85, п.2.8). 

Кран äоëæåн уñтанавëèватüñÿ таêèм обраçом, ÷тобû бûë обåñпå÷åн 

ñвобоäнûé äоñтуп ê çапорноé ру÷êå. Иçäåëèå äоëæно бûтü наäåæно 

çаêрåпëåно на трубопровоäå, тå÷ü рабо÷åé æèäêоñтè по рåçüбовоé 

÷аñтè нå äопуñêаåтñÿ. 

Ðåçüбовûå ñоåäèнåнèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ ñ èñпоëüçованèåм в 

êа÷åñтвå поäмото÷ного упëотнèтåëüного матåрèаëа ÔÓМ–ëåнтû 

(PTFE — поëèтåтрафторэтèëåн, фторопëаñтовûé упëотнèтåëüнûé 

матåрèаë), поëèамèäноé нèтè ñ ñèëèêоном èëè ëüна. Прè этом нåобõо-

äèмо ñëåäèтü, ÷тобû èçëèøêè этого матåрèаëа нå попаäаëè в çапорнûé 

мåõанèçм øарового êрана. Провåрüтå правèëüноñтü монтаæа. 

Поñëå монтаæа уçëû ñанèтарно–тåõнè÷åñêèõ ñèñтåм äоëæнû бûтü 

èñпûтанû на гåрмåтè÷ноñтü. Иõ нåобõоäèмо поäвåргнутü èñпûтанèю 

гèäроñтатè÷åñêèм (гèäравëè÷åñêèм) èëè пуçûрüêовûм (пнåвма-

тè÷åñêèм) мåтоäом в ñоотвåтñтвèè ñ ГÎÑÒ 25136–82 è ГÎÑÒ 24054–80. 

6. Óêаçанèÿ по эêñпëуатаöèè è тåõнè÷åñêому обñëуæèванèю

Кран øаровоé поëупроõоäноé «MINI» äоëæåн эêñпëуатèроватüñÿ 

бåç прåвûøåнèÿ äавëåнèÿ è тåмпåратурû, прèвåä¸ннûõ в табëèöå 

тåõнè÷åñêèõ õараêтåрèñтèê. 

Óñтановêа è äåмонтаæ èçäåëèÿ äоëæнû проèçвоäèтüñÿ прè отñут-

ñтвèè äавëåнèÿ в ñèñтåмå. Даéтå оборуäованèю оñтûтü äо тåмпåратурû 

оêруæаюùåго воçäуõа. Нå рåêомåнäуåтñÿ èñпоëüçованèå êрана äëÿ 

работû в ñрåäаõ, ñоäåрæаùèõ абраçèвнûå êомпонåнтû. Â этом ñëу÷аå 

ñроê ñëуæбû моæåт бûтü ñоêраùåн. 
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Поэтому, прè èñпоëüçованèè êрана в ñèñтåмаõ по пåрåмåùåнèю 

ñрåäû ñ вûñоêèм ñоäåрæанèåм мåõанè÷åñêèõ прèмåñåé, нåобõоäèма 

уñтановêа äопоëнèтåëüного фèëüтруюùåго оборуäованèÿ на вõоäå. 

Дëÿ нормаëüного фунêöèонèрованèÿ èçäåëèÿ в тå÷åнèå проäоë-

æèтåëüного врåмåнè рåêомåнäуåтñÿ профèëаêтè÷åñêè отêрûватü/

çаêрûватü êран оäèн раç в мåñÿö.

7. Óñëовèÿ õранåнèÿ è транñпортèрованèÿ

Даннûå èçäåëèÿ äоëæнû õранèтüñÿ в упаêовêå прåäпрèÿтèÿ-

èçготовèтåëÿ по уñëовèÿм õранåнèÿ 2 è транñпортèроватüñÿ по 

уñëовèÿм õранåнèÿ 5 по ГÎÑÒ 15150 раçä.10.

8. Гарантèÿ èçготовèтåëÿ

Иçготовèтåëü гарантèруåт ñоотвåтñтвèå êрана øарового «MINI» 
®PROFACTOR  тåõнè÷åñêèм парамåтрам è трåбованèÿм бåçопаñноñтè прè 

уñëовèè ñобëюäåнèÿ потрåбèтåëÿмè правèë èñпоëüçованèÿ, õранåнèÿ, 

монтаæа è эêñпëуатаöèè.

Гарантèÿ раñпроñтранÿåтñÿ на вñå äåфåêтû, воçнèêøèå по вèнå 

çавоäа-èçготовèтåëÿ.

Дëÿ äèëåров — по вопроñам гарантèéного рåмонта, рåêëамаöèé è 

прåтåнçèé ê êа÷åñтву èçäåëèé обраùатüñÿ в прåäñтавèтåëüñтво 

êомпанèè Profactor Armaturen GmbH.

Àäрåñ эëåêтронноé по÷тû: info@pf-armaturen.de
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